CWICZENIE 7

Wytlaczanie blend polimerowych z dodatkiem napekiaczy

Cel ¢éwiczenia:

Celem ¢wiczenia jest zapoznanie si¢ z technika otrzymywania blend polimerowych z

dodatkiem napetniaczy wykorzystaniem dwuslimakowej wytlaczarki.

Materialy stosowane do badan:

1.

2
3.
4

Polietylen, polipropylen, poliamid.
Kompatybilizator,
Napehiacz (kreda, talk)

Wytlaczarka dwuslimakowa Cooperion,

Wykonanie ¢wiczenia:

Wytlaczanie blend polimerowych z dodatkiem napelniaczy

Rys. 1. Wyttaczarka dwuslimakowa Cooperion

UWAGA! Przed przystapieniem do ¢wiczenia nalezy dokladnie zapozna¢ si¢ z instrukcja

obshugi i bezpiecznej pracy w/w wytlaczarce dwuslimakowe;j.

Wykona¢ 1 kg nawazke granulatu z dodatkiem 1, 2 lub 3% napetniacza oraz 0,5%

kompatybilizatora.

Wiytlaczanie mieszanek polimerowych z dodatkiem napetniaczy przeprowadzi¢ za pomoca

dwuslimakowej wyttaczarki Cooperion wraz glowicg szczelinowa.

Wiaczy¢ chlodzenie wodne wokot leja zasypowego wyttaczarki dwuslimakowej i nastawié

temperature¢ poszczegélnych stref cylindra 1 glowicy na nastgpujace wartosci:



200/220/230/240/240 °C. Do leja zasypowego glownego dozownika grawimetrycznego

wsypac przygotowang mieszanke.

Po osiagnieciu zalozonych wartosci temperatury uruchomié¢ obroty §limakow nastawiajac je
na minimalng warto§¢ (120 1/min), a nastgpnie nastawi¢c wydajnos¢ dozownika
grawimetrycznego nr 1 na 2 kg/h. Po osiagnigciu zalozonych obrotéw przez §limak piktogram
dozownika zmieni barwe na z6itg, co oznacza mozliwos¢ uruchomienia tego dozownika. Po
wlaczeniu obrotow dozownika nalezy uwaznie obserwowaé wskazania czujnika obcigzenia
slimaka, pilnujac, aby nie wzrosto ono powyzej 70 % (maksymalnej wartosci). Jesli
zaistnialaby taka sytuacja nalezy zwigkszy¢ obroty §limakow wyttaczarki do 200-250 1/min.
Po ukazaniu si¢ stopu polimerowego wyptywajacego z glowicy wytlaczarki odciggnac
pierwsze porcje silnie zdegradowanego (gdyz przebywajacego zbyt dlugo w cylindrze podczas
oczekiwania na osiggniecie wlasciwe] temperatury przez jego S$cianke) za pomoca drutu
mosi¢znego (lub z innego migkkiego stopu) 1 po schtodzeniu w wannie chtodzacej przeznaczy¢
do odpadéw nieuzytkowych. Nastgpnie wiaczy¢ obroty noza granulatora i nastawié je na
minimalng predkosé: ,,6”. Po wyrdwnaniu si¢ barwy nitek stopu mozna je przeprowadzi¢
poprzez walki ciggnace przez chtodzacg tazni¢ wodng i wprowadzi¢ do gardzieli granulatora.
Pod otwér wylotowy granulatora podstawi¢ worek foliowy oznakowany symbolem
przetwarzanej mieszanki. W przypadku zbyt malej predkosci obrotowej noza granulatora, co
objawia si¢ plataniem si¢ wytlaczanych nitek w wannie chtodzacej, mozna jg zwigkszy¢ az do
uzyskania pozadanego efektu. Po wytloczeniu calej porcji mieszanki, co zasygnalizuje lampka
na panelu sterujacym maszyny oraz brak wyptywajacego z gtowicy stopu, wytaczy¢ dozownik
oraz po pewnej chwili rowniez obroty §limakow. Pozostawi¢ wiaczone ogrzewanie cylindra

do wytlaczania nastgpnej mieszanki.
Opracowanie wynikow:

1. Oceni¢ organoleptycznie homogeniczno$¢ mieszanki.

2. Otrzymane mieszanki wykorzysta¢ do wtrysku wiosetek i1 beleczek w ¢w. 8.

Zagadnienia:

1. Wytlaczanie mieszajace.
Budowa slimaka.
Strefy $limaka.

Stapianie polimeru w kanale $limaka.
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Rodzaje napehniaczy.
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